NOTICE UTILISATION ET ENTRETIEN

MISE EN ROUTE

Vous venez d'acquérir une machine combinée permetiant ious les
travaux susceptibles d'&tre sxécutés sur le bois.

Nul doute que cette machine congue pour vous, par une équipe de
techniciens st d'ouvriers hautement qualifiés, avec des matériaux de tout
nremier choix, ne vous donne toute satisfaction.

IMPORTANT :

Avant foute mise en place et mise en route de voire machine, nous
vous prions de lire attentivament les conseils ci-aprés :

1°) Vous recevrez votre machine quelquefois en partie démontée
(chariot, mortaiseuse, tour & hois) voyez les croguis et conseils dé
montage ci-apreés.

-—— Montage ds la moriaiseuse :

Les barres transversales sont fixées par quaire vis sous la table de
raboteuse, veillez & I'équerrage des butées de table par rapport au mandrin
pour avoir une exécution corrscte des mortaises.

— Montage tour & bois :

Le support de cclonne étant fixé par deux vis contre le patin du béti
prévu a cet effet, veillez & I'alignement parfait de la pointe et de la contre-
pointe. Une vis & téte six pans creuse excentrée située sur le coté de la
contre-pointe et venant assurer le guidage dans la rainure de la colonne,
permet le réglage fin de l'alignement des pointes.

— Meontage chariot de sciage-tenonnage :
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2°) Votre machine montée, vous trouverez au recio de la planche vue
éclatée un dessin d’encombrement de la machine ainsi que les dimensidns
préconisés pour la réalisation de votre socle- (fourniture : contreplaqué
20 mm 1220X 770 mm).

L'emplacement ol voire socle reposera doit &tre plan et stable pour
un bon fonctionnement de la machine.

3°) Vous pesez votre machine sur le socle et vous la fixez avec quatre
vis A téte hexaogonale @ M8x45 mm de longueur et 4 écrous HMS,
prévoyez des rondelles assez grandes @ 8x 30X 1,5 pour éviter |'écrase-
ment du conireplagué au serrage.



gi votre socle n'est pas parfaitement plan, n'hésitez pas & placer des
petites cales sous les portées du bati de la machine.

4°] Voire machine installée, netioyez les tables et les pidces tour-
nanies [(arbrz de dégau, rouleaux d’entrainement, arbre de toupie, etc...)
que nous avons protégéss avac une graisse ou en antirouille. Si nous
avons protégé & la graisse, vous utilisez un chiffon légérement imbibé
d'zssence, & |antiroville, vous décollez avec la pointe d'un outil la
pellicule qui s'sst formée.

5°) Precadez au cenirdle dlectrigue (voltage, puissance du compieur
EDFE, 15 A mini). YVoire machine est livrée avec le moteur que vous avez
damandg, il a &té essayé, contrlé dans nos ateliers.
Motzor 2 2V TRI 220 v/380 v, 2 tensions. Toujours livré branché en
280 v, psr conséquent, si voira tension est 220 v, il faut changer la position
ttzs qui se trouvent a ['intérisur du boitier recevant le commu-
- schéma élseiriquel.

A OV MOMD 220 v [voir schéma de branchement en fin de

aur 2 CV TRI 2 vite 2, 1 tension 220 v ou 380 v.
&i vous avez L'ial nrécisa [a tension & la commande, voire moteur est
la

noirmalement dans le bon voliaga.

ATTENTIOM :

tle cherchez jamais a uiiliser en 2 vitesses iriphasé une autre tension
que celle indiguée sur ls motetr, ce dernier serait immédiatement grillé
et vous pardriez toute garantie électrigue.

Utilisez 2u ‘meoins des fils de 16/10° pour raccorder votre moteur au
egieur E.D.F. Veillez au sens de rotaiion de la machine, si vos arbres
urnent a Venvers, inversez deux fils d'arrivée du secteur, quelle que
it la tnsion d'utilisation. Nous recommandons de raccorder la machine
la terre.

Si vous avez le moindrs ennui électrique, voyez un électricien qualifié
ou renseignez vous auprés de 'E.DF.
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8%} Démarrags en monophasé

Le contacteur possads une position de démarrage répérée start. Il
est impératif de marquer un temps d'arrét de 3 2 4 secondes pour que le
noteur démarre, avant de passer & la position de marche 1. Si ce temps
d'arrét n'est pas respscié. voire moteur ou les condensateurs se dété-
ricrent (voir schéma dzs plasitrons de contacteur ci:dessous).

Pilion de
“Tdamarcane a

she 1]

s

«., Pogitien de

. Pésiticn_de
démarecg ge
MonNGe _ TRI -

7°) Vérification du réglage des fers de dégauchisseuse.
Utilisez de préférence notre régleur de fer qui vous permettra

d'obtenir une précision indispensable a la bonne marche de votre
dégauchisseuse.

Positionnez la table récepirice de la machine a 1,8 mm au-dessus du
niveau de l'arbre. Régleur en appui sur le dessus de cette table, les
deux vis téte fraisée en butée sur le biseau, desserrez légérement les
vls téte carréde de maintien des contre-fers, des ressorts de compression
feront sortir le fer de I'arbre. Faites tourner l'arbre a la main pour que
'aréte vive du fer soit hien en appui & la verticale sur la face usinége
du régleur. Procédez de la méme fagon pour les autres fers.

lUne auire méthode de réglage consiste & employer une régle bois
nlacés sur la table réceptrice, successivement a chaque extrémité de
arbre, les fers &tant réglés en appui sur cetie régle.



Lorsque vous constatez une diminution de la coupe, vous pouvez
aviver I'aréte des lames en passant une pierre fine sur ['angle d'aff(tage,
cecl vous permeitra d'espacer les démontages, réglages et affiitages.
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GRAISSAGE ET ENTRETIEN

La machine est graissée normalement avant son départ de notre usins.
Les moteurs électriques sont graissés pour 10 000 heures de marche.

Un graisseur a bille (la pompe est fournie avec la machine) est placé
aux endroits suivants :

— Paliers d'arbre dégauchisseuse.

— Paliers de rouleaux entraineurs.

— Boitier de commande montée rahotsuse.

— Boitier de commande montée toupia.

— Les paliers d'arbre de toupie sont graissés pour 10 000 heures de
marche.

La partie mécanique montée sur bagues auto-lubrifiantes, ne nécessite
pas de graissage, un nettoyage tous les mois accompagné d'un léger
graissage de la chaine suffit.

Les rouleaux cannelé et lisse s'encrassent si vous utilisez des bois

résineux ou peupliers, pour conserver une avance réguliére, il est conseillé
de les maintenir propres.

Les fits de moniée en fonte doivent &tre nettoyés au fuel et graissés
avec de l'huile fluide. Les articulations d'inclinaison et le guidage du
déplacement vertical de la scie doivent &tre nettoyés et graissés fous
les mois. ‘

Graissez modérément (se conformer au fableau de graissage en fin
de notice).

UTILISATION

Pégauchisseuse N-6000 t.-mh

L'arbre doit tourner en grande vitesse, courroie positionnée sur le
grand gradin de la poulie moteur (voir croquis position du moteur pour
alignement de la courroie). La courroie doit étre tendue sans exagération,
une courroie trop tendue provoque des vibrations et une fatigue anormale
des arbres et poulies.

Le réglage de |'épaisseur de passe est obtenu par descente de la
table d'attaque par la poignée (A). Procédez par petites passes en tenant
compte du voile et du sens des fibres de la piéce de bois. Si vous étes
géné par le levier de commande de sortie de la lame de scie, il est
démontable en le dévissant & l'aide d'une broche introduite dans le trou
prévu & cet effet.



MORTAISEUSE N.3550_64001rmmn

Pour l'emplol des maches de petit diamétre jusqu'a 8 mm, utiliser
la grande vitesse, au-deld, employer |2 petite vitesse, courroie positionnée
sur petit gradin de la poulie, moteur déplacé latéralement.

La queus des méches d'un assez gros diamétre est souvent longue,
glle favoriss les vibrations =n cours de mortaisage. Nous vous conseillons
de coupsr un peu la pariie lisse pour une utilisaiion rationnelle. Les
glisidres profilées en v& o coulissent les galets a billes nylon doivent
gire mainienuss proorss.
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AFFUTEUSE M_8400trmn

L'affiitage s'effectus sur ia table de mortaiseuse. Fixer la régle guide
par les 2 trous prévus & cet effet et imimobiliser la mortaiseuse par les

butéas latérales =t iransverzales de manidre A obtenir le débattement
convenable ds l'affliisuse.
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Rabotewse N-6000 f-mn

Méme entrainement de |'arbre porte-outil que la dégau. Les deux tables
de dégauchisseuse relevées, rabattre le carter chasse-copeau articulé.
Régler la table a I'épaisseur du bois a travailler par le volant de commande
(B), bloquer par la peignée (C). Débrayage instantané des rouleaux
d'amenage levier (D).

Un peu de paraffine sur la table augmente considérablement le glisse-
ment du bois et de ce fait assure une meilleure avance.

REsLacE DES POIGNEES DE BLOCAGE
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Position rabotage tables relevées

La courroie Poly-V d'entrainement des bois ne nécessite pas de tensions
fréquentes, l'allongement étant compensé au départ de l'usine. Toutefois,
s'il se produlsait un glissement, I'axe support R29 référencé sur |z planche
éclatée est excentré et de ce fait permet de retendre la courroie.

TABLEAU UTILISATION RATIONNELLE RABOTEUSE

Epaissaur de passe maximum en Fonclion Travail de Bois
de la largeur dez bois eof puissance molfeur | Moyens secs
Typa Largaur _da..s b'oi:s
Mefaur 40 80 120 140 180 210
MoNe
4,8 v (7 2 yis 3 =2 1,5
TRI
& e = 5] 5 L D 2




Toupie varticule

Frotecteur de scie snlevé, escamoter la lame de scie pour dégager
la surface de la table. Courraie positionnée sur le grand gradin de la poulie-
moteur pour diaméive d'outil inférieur & 150 mm, au-dessus de ce diamatrs,
utilizer le peiit gradin (attention au sens de croisement de la courroie et
a la position d'alignemeant du moteur, voir croquis explicatif).

Il est conssillé de croiser la courroie toujours dans le méme sens, les
fibres de celle-ci seront sollicitées de la méme facon d'ol une plus grande
longévitd. La machine nauve, une légére vibralion peut &ire constatée, la
courroie ayant travailld quelque temps, cette vibration s'alténuera puis
dispaiaiira.

La courrels doit 8tre fandue sans exagération, une courroie trop tendue
provoque des vibrations st une faiigue anormale des arbres et paliers.
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La commande de montée s'effectue par le volant (E] dont un tour
correspond & 6,28 min de déplacement de Voutil. Un blocage (F) immobilise
{'enseimble tournant dans la position désirée. L'outil de toupie doit tou-
jours &ire pesiticnné le plus bas possible sur le nez, le travail exécutsd
n'en sera que meilleur et la fatigue sur les roulements diminuée.

TITTIFET

| Pasibion ceurraie Degeu lors de Vukilisakicn da la Toupie

Courrore 'E’HP!‘E 2n pasfﬁ'an de f'fu\/al.!.

Si vous wavaillez avec des fers de forme, il est indigpensable gu'ils

zofent bien afflids et irgs bien équilibrés.

Mous ceonstruisons un porfe-outil en acier spécial recevant deux fars,
done avec un sxesilent équilibrage, qui vous permettra une utilisation

plus rationnslle de voire toupie. [Demandez notre catalogue d'outillage.)
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scle circulaire

Démontage de la lame par broche dans |'arbre et clé pour vis six pans
22 Jplat (attention vis & gauche).

Escamotez I'arbre de toupie. Réglage de sortie de lame par levier (G),
blocage par poignée (H). Lame conseillée @ 250. Alésage 30 mm. Le
couteau diviseur a |'arrigre de la lame assure la sécurité pendant le sciage
et évite'a la lame de reprendre & l'arrigre tout en guidant la coupe. Tou-
pillage horizontal ou incliné par I'adjonction d'une molette de 10 mm de
large maxi.

Positionnez la courroie de scie sur le grand gradin de la poulie sans
tension exagérée. L'inclinaison de la lame entre 0 et 45° est obtenue en
desserrant la poignée (1) et en pivotant I'ensemble lame et moteur par la
poignée du boitier élecirique (J), la lame ne doit pas &tre sortie au
maximum pour I'opération d'inclinaison, elle doit se situer & une hauteur de
coupe d'snviron 40 mm par rappori  la surface de la table, la lame posi-
tionnée angulairement, vous pouvez régler a la hauteur de coupe désirée.

Le guide de dégauchisseuse sert au sciage et vous permet un passage
de 0 & 400 mm entre lame et guide.




La condition essentielle du bon fonctionnement de la scie circulaire
est d'avoir soin de travailler avec une lame en bon état de coupe.

Il est done nécessaire de surveiller la coupe et également la présence
indispensable de la voie des denis.

Mous pouvens fournir : pince pour l'avoyage des lames, tiers points
d'affiitage (voir catalogus d'outillage).
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CHARIOT DE TENONNAGE SCIAGE

Utilisation en sciage

Table affleurant la table de toupie scie, .position basse en butée,
positionnez le guide profilé en fonction du travail a réaliser. I peut étre
placé en avant de la table pour la coupe de petite largeur de bois ou
en arrigre pour la coupe de panneaux jusqu'a 740 mm au carré. Il est
réglable de 0 & 45° pour les coupes d'angles et peut &ire approché ou
éloigné de I'arbre de toupie suivant le @ d'outil utilisé. Les deux boutons
bakélite de fixation de la table sur son support incliné ont deux positions :
vissés dans les deux trous filetés du milieu de la table pour le sciage
et dans les deux trous arridre pour le tenonnage (voir croquis ci-dessous).

Posilion Sciege de pelils buis,auide 2 n Avanl_ Resseur Fl?si\‘icm sciage de panneaul, quide @n areiére




Uillisation en tenonnage

La table est coulissante sur son support incling, vous pouvez la
régler 2 la cote désirée suivant @ d'outil utilisé.

lLe guide profilé réglable permet I'exécution des tenons d'angles.

Le serre-bois 2 excenirigue maintient efficacement le bois pendant le
travail (une cale de bois positionnée entre le patin du serre-bois et la
pidce & travailler évite de marquer celle-ci).

Towr @& bols - N - 2000 t-mn (Nécessitd de commander un moteur 2 vitesses)

Le tour & hois se monte sur le c8té du bati a la place de la mortaiseuse.
La courrcie doit 8tre positionnée sur le petit gradin de la poulie, moteur
tournant en petite vitesss.

La pointe d'snirainement est fixés dans le mandrin & mortaiser pour
le iravail des pigces assez longuss, la poupée recevant lg conire-pointe et
coulissant sur la colonne de guidage.

Le travail en l'air nécessiie la fixation du plateau de tour dans le
mandrin avec embout référencé M 51 C200.

Ponceuse - N - 41000 t.mn

Le disque de pongage peut se fixer dans le mandrin avec embout
référencé M 51 C200 (voir schéma ci-dessous).

Deux pessihilités de pongage vous sont offertes. Si vous n'avez pas
le tour & bois, veus avez bescin de la table P5 se fixant sur la table de
mortaiseuse. Si vous avez le tour a bais, il est livré avec une table & poncer
référence P2.

Ponceuse avec table P2 sur Ponceuse avec table P 5 sur
colonne de tour maortaiseuse

Nicane five dans le mandrin avee MBI



Nous sommes persuadés que vous connaissez frés hien le travail du
bois; ces conssils d'utilisation ont seulement pour but d'atiirer voire
attention sur les points principaux de mise en place; branchemeant
électrigue et fonctionnement afin de vous satisfaire toujours davantage.

Vos suggestions ei critiques éventuelles seront toujours sxamindss
avec le plus grand soin.

Nous restons & votre disposition pour tous renseignements dont vous
pourriez avoir besoin. N'oubliez pas de nous consulter pour tous vos
besoins en outillage ou en machine.

MERCI.
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Rep. . Ceef DESIGNATION
Piégce
i o=y
1 [p13:210% | 1| Palier de Dogan
2 11 Roulament a2 1205 (25152 »45)
3 | D40.c 240 1! cache reulazment
4 ) 1| cicelips Type 7000. & 52
5 [DAaT? 2402 4 Pslier de Degomu (_c.c:'l‘é. Mm-\'.)
6 1| Reulzmant n® 1208 (25252 x45)
7 | D0 c2i™ | A Cache Foulemant
a 1 C'u-c.laPs TTFuz. 7000 . 4 52
9 2 Grulzsaurs & anfasser NG
40 |p2 .c 2102 4 Arbre de Degae
11 [ Pa.c.20 2 Cenfra - Fer
12 | D20 .cBlD 6| Visa de Caontee fer
13 12327. c 210 2| Fers de Degan '
14 £ Resserfs ®Wo4
15 D,»n’%“’l"’;_g-lc"-‘- i Ba_aua de Frichcr\
16 ID48- = 240% i Poulie Arkre de Dagaw
17 |220.c240%| 1 | Rouleaw lisze '
18 |RS. c 24082 £ Paliers de reulzaw
19 4l Gredssaucs WWE . M8
20 4| Raszzorls N D
21 |R.6.c.2102 z Rouesz & eclhaine
22 2 GeuFl\les Mzea. ¢+ 5
23 Ra"\.c.a".ﬂz 1 Rouvleaw c.ﬂnna.lé,
24 a4 _cpio®| 4 Chasse - copeeiux
25 |rR2%5%2240%| 1 | Axe de Ratows - Bois
26 2| Selfloching fype 715 4 42
27 2 Geu\n'\'l'tas Meca B 4
28 |RB%.« 2007 1 At - waleir COPQQLA?‘-
2a |R3. = 210®| 413 Refours . bois.
30 |R2.cpi0? 1 Fourreaw de cabo
34 |RA&-c 210 1 Vis sams Fia & qauche
32 [T45-2210 | 4 | Demi-rondelle
33 [T4s™2 240 | 2| Vis de Guidage
34 |Th.c200 | 4| Pigasn
35 | TA7- <240 j Mxe ce Pignon
36 1 Grailssaur & antossac
37 |TAB_c.240| 4 | Volaak
38 2| GeuvaiWlasMgca" 5
38 |R3.c2®| 4| FOt de Rabe
AD [R1.e210% 1 Table de Rake
4 [R7.c240% 1| Tndex
A2 1ReT7.c2102] 4 Ré.g'lrz.k' de Rabko
Zi528.c240% 1 | Laevier da h\cc,c.\sq,
A4 (RG2.c240% 1 | Tige de blocage dufat
45 |R23. = 2408 4 | Laviec a\‘ambroyage. H
A6 |R28.c200® 1 | Pivel de Leviec 3
AT [MRG.c240® 1 Paulie iaterme dimira
48 [MR2.c210®| 1 | Pignon de chaine
AS e B agqueas calcar % 16y 20x12
50 1 chii:'l“z “Meeca™ & 4
51 4 Razsocl N°Z2
52 [R28.c240%| | Axae Excenbt<d
53 [MR5-.210%] 1 | Reve de Feiction
54 4 Gr'\.?. ring 'rﬂ:z 75355 ¢ Ae
55 1 Cour—raia.“'Pu\)!\J 10.3 4 -
56|R 34.c210% 4

’P'\qcl\..\eﬂ'a. ten daur chaina ;':[:.I

En cas de commande de piéces

de

rechange,

bien indiquer le

numéro de la piéce, le type et ie
numéro de machine.
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Rép. . (=t DESIGNATION
Fiece
=== 3 Pt =ty <]
57 iR26-c200| 1 | Axe de Tandeur
58 IR2B-c¢c 20D 1 ﬁﬂﬂ@ﬂ Tendeur
59 1 | Beague Calecar$ 16x 20542
60 1] @rip Riag Fype 78555 o 10
81 1 | Raszarlk N2
52 1 | Chaine Pos 452
53 [pafczio®| 1 | Table m".'qc\um Dégau
B4 |DBRc240%| A4 suﬁ;ork— de chape
65 [De%<210®| 4 | Axe de chape
&6 2| Reczorls =4
57 2 | Velaal canneld M40
88 maaczoo | 4L | Vis & bille
62 IDiRc 2408| 4 | Toble Receplrice de Digaw
70 IDRS. 2408 4 Sur.loor-l’ de c.\nc:xPc.
71 |D&R 240 4 Avz e c_,\naf:a
72 ID4&O.c2a0®| 4 Protecdteue do Diégou
73 |Das.c240®| 4 Su?Fat—-t’ e [br'c‘n'ac-l'u_ur
74 4 Rassorl o 84
75 |DM.c240®| 1 Suida
756 |Di5.c240% 4 Colonne Jde B“P‘de‘
77 |D12-.ce240®] 1 | 5u l:!or\" de guide
78 |D26.c210® 4 | Beride de sercoge
79 "1 ﬁa.ssc\-\" n® A4
80 IReA.c2A0® 4 Pcianda de serrage
81 4 MO“ﬁI—H“ JM(‘?_%OOD\"-;mh)— oV~
82 |eMiczin®| 1 Su ori-Fendene moleu-
83 {@at.c 210%| 41 | Axe support mofeuc
84 |22 .=210% 4 Elatine de csmmulobeur
85 1 Cowrubateuce
86 |s528%%.210° 1 | Vis de levier de blocaage
B7 1525 -c2108 4 Pcﬁgnd_d. de bk::cas‘m.
88 [MR4-.c216%| 4 Pouliec molauc
83 1 Ceuecroie 200W 20E
S0
34 |sm3.c246®] 4 [ Tiae blocoge <u moleu
832 |BA. c2A0® 1 Bak Rabe - Dégau
93 [B2. 240 | 1 | Beldae waintien des courvales
84 M4t.c210® 4 | Carfer de mandrm
a5 4 Maondrino - 0813
D20.c210”| 2 Are de savrasge
DE?A..Qle“ 4 Came de blocage Table olfanur
p2eR_c28| 1 | Came de blocaaeTable reespt.
MR?'-!.‘.«ZIDB 4 Carter md.oan'\qua_(ﬁ.D-sa.ula)




Mortaiseuses
Chariot

En

cas de commande

de

]m'e‘ces

de rechunge, bien iﬂdiqUEr le

numero de lo p;éce, le I'ype el le

[ 4 .
numero de machine

o 7 O / Y
Nede | o DESIGNATION Rep. | o9 |ceet DESIGNATION
Pigee Piece

1 .c21084 4 [Tabie de wmorlaiseuse 4 | T c210®01| 4 | Table de I‘oupl‘e—scie
19.c2108 | 4 |aude de bulde. 2 |ct2.cos0”| 2 Support chariob
18,2908 | 2 | gutes lakevale 3 |cr4.c280" 2 Parke 3\;55;2"1!

4 [Ws a oreilles M&xi5 4 |etabscgsd] 4 | clissidre supéeriesce
148, CF.4 8 | Roulement N°6200 2z (@10x30x9) 5 |leTa .czed 4 Glissiere ;nflén'eurg
&, 74 3 | Bague de galet 6 2 | Anneou d'ardl n®29
147.c7.4 4 | Bagus de sﬂle? excenlree 7 |eTs .co60"| 4 F’rol‘ése gln':as'uém
ih.cz10® 1 | Peahild  lateval a leta. 2408 | 4 | Table
I5.c2902 1 | Prabile hansversal 3 |p20.c260 2 Vis de Suidagz 29 MRS
148.c2190% 1 P‘-ahz;sg gl,'_-,sié‘ng. 10 |cTe.240® 1 Chariol de voulemenl
110.c2108 2 |Bulee transversals, M ; & Reulement N°6.200z2 (¢1033€M9).
12 .c2108® | 4 |Reglet 12 |cv7.210® 1 | Besculeur de rédgloge
i2a".c200 4 |Colonnz de serrz bais verhiealz. 13 |€T&.200 4 Porte roulemenl
123.c260 | 4 |Bras de serre-lkois. 4 4 | Bouton wourcane M
1272.c200 | 1 |Pokia de serrage 15 | €T&. 2108 1 | Guide en profild
j127.c200 | 1 |Tge de pahin de serre-bas 46 [e12.210® | 4 | Pivet de quide

14 | Ressort N°®35 17 |et0 153108 4 | caved de 'ocusa

il Cin:.ifps bypz 7108 inverse exldeiaur

%l

22.€200 4 |Cama de serrage
21, c200 1 |Axe de came

A | Bouton couronne M8

1 | eoule * ANRO" ¢ exl 32

2 [Retule GE 48 D g45
lho.c24022| A S-.;'}::For}‘ inFeeieur, C"le' monkee
132.2210% | 2 Baorre .suﬂ:acrl‘ } raboleuse .
56, c240® | 4 |Boulen support leuier.
s coun® 1 |support levier de C“le.

4 Bou‘: * Ance” @édo
143. 440% | 4 |Levier
0. c240°2] 1 | Support wmberieur. Y £
115.¢260. | 4 | fur de monle®. £
12 . Cc260 4 Fouvvean E_J
mz.cz260 | 1 | Ws sons B a 3au:he. -
45 .¢210% | 4 Dewns - fanole“e . -E
45% c240®| 1 Ws de aua'daaa. <@
u6.c2q0 2| 4 Pt'g-non . -l:-_-l
47 c210% | 4 Aze de thrkm > g

4 Gravsseue & exlmsser NIE.DL.
w5.eza0® | 4 | Volank, -Eu

1 Pm'aae.!e Fournenle Ma0
40.75.260 | 1 | Clavette de Su;dasa. 3

4 Vs He Mik x 25 Hlon, g
12'5»1:240& 1 LE\I{E-I' de blocasc. %
25% czao® 4 |Wis de lewer

4 GouFi“e Y mgca” P5x40

2 .

Anviean  Truare” '17Fe 7403 ¢ 45

8




Toupie-Scie

100
494
162
403
A4
405
i0e
o7
08
102
Mo
144
142
3
444
15
e
M7
Ma
i1a
A20
AZA
122
423
124
125
i2e
127
128
122
430
134
132
133
A4
138
136
iay
128
129
140
1464
AL2
142
Abis
145

T2.c 210°%
T4% - ¢ 200

TL£D -c 20

S

TAS™ c.240
T46 - c 240

T4 7—1\-.4 2“. o

7452 210%
T24.c 2ABS

MT4- ¢ 240°

T < 240®
1. c.’ci’i05

Ti.c240®

%%, = 210°
75 . 240%
Tie _ <« 240

T32. 22467

52 .¢c 2,106
SAE . e 240%

5B86.e 200

a4z - 210%

557 c 200
558 209
SeA - e gAo”

51. < 2AOS
S49°'S & nen

&35 _ o 24"

526 . c 240%
M24 . = 200
525%% 2109
525 < 2108
527. c 2A0°

-

é.a-.:-.:-mm;a;..\.:-.a-'-

_:.._;.'\_...a._:..m:um,a_m_;_:...&,h._b_b_:s_\_h

DESIGCNATION

Fowurraaw de "Tc:ur'\e.
s, 3 ;s
(:t-n o tﬂn-c:u\‘:z

= “ok".c!zzll\tz

Mis amns
Dl
‘.f't,s e Bu’lc\osa

Piﬂnon

Are e ls'l_anon
Greoiascas & antassar NEG
\’clcm\"

Tigqe de \'a'lmc.nﬂa

Velant canneld MAO

FAF Se Toupie
Roulemaak y76006. 2@ (30,55,43)
Reularenta-coos. 2851 (25:4%12)
Rondelle ba.—ra'\r W GOOS
carcth ks pe FOOO & 47
Arbece de Tcupi@

Poulic de
Gaupille spirale $5
Ceourcoie 00 BOE
Takle de Tc—,-u\::'\a.-Sc_'tca

Foupie

Plaguae de sciaaz
Rendelle de }'oupia.
Guide dea
Beoutans
Bois de
Sufliac\-!' mekile

Palia— da Scde

Roulement o° cochz (‘20:&-21«12}
Roulﬂmm\' o BOOA EEDKAZgﬂ'Z)
Entretoise de —oulemant
Cfrc\i?s Fype 7000 - ¢ 42
Rondelle bcw-?e,\r NeE004 b A4
Graisseur & enfasser $ 6
Are dea
Rondelle Cribo w6002 204
Lame da Scie 4;250-Al:30
Flas quea

Fow Ta‘xe. -
C‘lﬁi sarr’-caﬂ

Toul\o'\cz

Jis & Bauc.‘nr_-. Pisabion lame
Peotectzus da lame
Bou"-:n couronne M8
Covurrasie 800w ZOE
Coutear diviseur
Plaaues imtercalaires
Glissidre da scie
Rendeles Cribe $20:8,2x08
Levies de commonde

Are dea came

lis de levias dz blocoge

Levier da L:‘.oc,aga.
Rc’“ongd de lediae—

En cas de commande de piéces
de rechange, bien indiguer le
numéro de la piéce, le type et le
numére de machine.

5 62.c248°
838.<240°

146
147 |s5a°% 210°
148 [553.. 210

S54. c 2408
sh.c2i0®
184 M24. e 20D
152 (350 - c 240°
153|564 - c21c?
15489 - o 240%
155

156 |828%%L 218
AST |SP5. <28

LA
150

a4’ c2i0®

158
189
160
=yl

162

570D _ e 200
A68.c 200
S 7A.c 200
£83-c 200

163

ek
=)

- = S S S A S S Y R o

—

=

DESIGNATION

e e ]

e —————=—=—-r_—2x)

de Scie

Carler (pom— mechine sons Scia)

Carter

Ave dlacticulgkion
Porte de Carter
Seetaur & inclinatsan ™
Basenlevr dindiaaicon
Axesde cowne-

SUFEbr‘- d"tmelinagl son g
Sec

Tadex dlinelinaiaon
Rondelle Cr-'ﬂouf?DxB,ExOﬁ)

Jis Levier blocage

'l'-nc,\inalolz

Levier de bloesqe

Scie

-

SHPPM-k' dea Scie {'—5&'\0. Pixe,)

Gu\cla cronS‘qu'
Reéalette

Tige Filefze
Bouten de 'z:alncaﬂQ.
G ch‘.ua. ‘Maca”d D

Vis He ™M 14 (B'i:a:cflolm Tnuio'\e_-)
Poignaes Fowraantes

B oulons 3 apy "
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SCIE A

ADAPTATION SUR COMBINEE G210

RUBAN_SR 25

a8

C 260" TS 210

Positionnement des pergages sur las tahles de toupie scie

c 240, T8 2407

/1

2
i

Y

i

E R
238!

“J.'

—§, l

~

e 1

J

v

'O

|‘I'.

e

Tewlarcudds Ma 4 fgg'cee"

cesoM

2B TimushacoudesMB G pecces

] ‘ff"'l ST

_‘I r-

iifilisafion de [a scie 3 ruban

A.Damantage

A Parka de proteshion dit carter de scefe.

2 Plau:lz,:e Pfc‘;al—; ue (¥is ighe Coaiees ol sorous
“4:‘-,1'3).

Sous }c: ¥

2. lame de sce.

L, Caplkzen  divissur {'Ji‘ee:&.:errgr ]éac'z—emeni‘
le& :!'EU,Z :‘Q oLl E:OL'," Cl@‘aﬂaﬁl- L? ‘:OU}-EC!LI
wers e houl P-.H'-s rzsssrrer @n ayen b
soin  de FO.}.H":'-:'J":‘:EY log F‘mque}-i‘eg@ ven
la Saur;‘he).

‘2 ocrantea )} um’qucr':an!’ our

vitesse.

5. Courroiz
5. Pouliz maokewy 24’3“!'::555 rmoheur 4
.Mise en piace de la frransmission
1. Praitiormer ot courrole P"ahz G6s50mmd6  qpres

aveoir Gixg la PBH}'E Pauln’e acier sur lerbna

ok,
2. falizm abaises =F verreuille dans cethe Pcsf-
"f'!bﬂ |'er1dre. mocie}émen'r' |a :.aurrofe.

B le meleur 2 vilesses | il suffit dubiliser

iz F:eJ‘ﬂ' s'.‘r:sCSG-‘: 2k la FeHl‘e vilesse au mokeu

.Montage de ['ensembie
4. Fluction du col de c gre en orenant sofm de
dans  lowedivre de kable

QSSET \ﬂl Iame

2. Manh::_ du velont infericur sur paler de scic
civee gﬁa e 5Fe'ciale et vis de scie. Enroule
la lame sur ce volank:

3. Tendre moderement la lame per le bcul’on@
Puis en Paisanlt Yourner les volanks & la wain
aSi:— sur Je Boubn qull on le sarcant ae'r:al:a:e le
lame vers lavwidee . Raikion correche = denlure e
Plevvr du cssulchouc . Termiver la lEasion de k
lame .Retoucher 31 neceszaive ,au bau}i;n

T4 Fizabion da la  plogue bers |

& Pasilionnement du guide ab de lo paltte de ser
rage@ suivaal lat‘ﬁeur de coupes (2 Foe-ih’ow

8. Affleurer lea 2 bois lakeiaux ainsd gue le ro_:_ﬂe-
ment orriere conkre ey iume' l:la:iuer les pe
-oiflons du quide lame.

7. Rabattre |2 faro}'eciiauk'@. ']m.u':': le carler o
Cermehive wagnélgue.

SBur ke scicige de grande lomaueur il esh
necesscire de devienler le support o[lesu;dgp

_5i vous eonstaliez v defaul dalisnement du
valank 5u|:>c'rie.ur pav ra orf & lo rainure

du guide cl.cﬂs'l-?;", les vis%

re'ﬂ!age

La Icrseu,s— maximum de lame de 20™2st conseill
our le dehit de forkes seehions, dans le cas
de d’lon“aumqggf ulibser wve lame de A0™™

l:.ermel‘l’enl' lz







dcie a ruban

|

En cas de commande de piéces
de rechange, bien indiquer le
numéro de la piéce, le type el g
numero de machine

DESIGNATION

) o
Rep| MO Jouf DESIGNATION Rép | N4 |cut
' Fiace - Piéce
1 |SRa SResl A4 Col de cyghe
% |5R2%Rss| 1 | Celenne de ulduge
% | 5Ra SR25) 1 | Bouten fenzion lome
& | essorlk N2 L L
5 |SRASR2s| 4 | Cha pe de wéﬁioﬁe.
5 |[SR55Rzs| 1 | Cuvrré de guidoge
7 |5R5 5Ras 1 Plar dlarFeulaFieon
3 1 | Pouvlon covronne MB350
9 1| Ressocrk N22
40 2 | Rovlement N2GZ002R5(10:30:9
49 2| Circlips lypeToco ¢ 30
12 1| Rondells L.-oz—rzly N2 6200
13 |2R7 SR26| 1 | Enhelvize de roulementa
14 [583 5R25| 1 | Entrelcize de velanl
15 |[SR9SR25| 1 | Volonl suopéricur
16 |5Pe5Rzs| 1 | Volanl in Birieur
17 |5R SRz 4 Fios-:}ue. in?é.r-]_e.ur
18 14 lome de scie 165022004
19 |SR183R25 1 | Colonne de quidelame
20 | SRz 5Req 4 Prolfechauyr
24 2| Vis & cr=illes M&
22 ISR SRey 1 Guide leme
23 4| Roeolamenl $8:22+7 508 22
24 ISRz 5Rz28 1 | Axe 'r'é.a‘e\b\::.
25 IMRI18<250] 3 | Vis de Poulie
25 [2R265Re2el 2| Bois de guide lome
27 1] Aimant sé&rie ooc-c16.00
o8 |SH28 SRz 1 CorFer de =ciz
20 [8R2z SRas| 1 FarTe de cactes
20 8| Povion couronmeMs
2 |SRr SRz 1 Carlar de peolfzabion
32 1| Beule B30 Ma
53 |5R=ze5R28| 2| Chsenidre
34 2| Goupilles*Méca”" gbEx45
35 [SRg SRz 1 P\nciue. de fable
36 |=69.2210%| 1 Régle de quide d'on_a.'e.l‘
37 |DRan-SRes 1 | Tagquel de quide
38 |>R155R2s| 1| Bois de guide. loTdral
39 |SRAL SR 4 Poulie meleur ['f viles==)
1

40

Courrole 850316 Lo Chovend

e e
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| Protecleur de Degouchisseuse. Soulevement cu profachsir pour passige de

N?d'hamingnt'im:'608-'74933'9714[4!‘12111 P/ﬁ'ncﬁes /&r_y&s ous fa pond o profecfion.

M d'hemelegalion: 598 7407974 - H.OR.L. Eseamolngs par rofolion dz 3509{D0c.’r' fravall sur fo Bupiz
== 2 == e e e |
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S
ol - .

1

_ Dégouchistage du 5ok

“'&mﬁ‘\ 7 7 ;5) ‘ i T |

| 1] o
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NEL' hamologation - G08- 73507_872. N2 d’ homclegalion
locs ahi lawcil en sdris; { 598_3064.D-558 mﬁﬂ%
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| poignee de serrage po | bois ob dos brevaux
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intients
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Réglage lakéral
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Sur A o =t Hivises i /% X atile ot Fessadd
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- DOMFRONT (France)
Tel : 248

LUREM FRANCE

TABLEAU DE GRAISSAGE
LUBRICATION TABLE
SCHMIERPLAN

OPERATIONS
Grecsing  process

Schmierungshinweise

FREQUENCES
Schmlerungs3el Troum

ORGANES

Sehmiermiftel

O

LUBRIFIANT [Greasing schedule
Semamne
Lubricant Mkl
Wochcm'ﬁch

HMeis
Maonthly
Monatiich

Parficulier

Special
Sténdlich

Pearrs

Schmuerstellen

GRAISSEUR!
GreoSmg mpple:

scﬁrmermrpel

Grt.:l;ssasa For pempe ZgrE por groiaseur
Lubricakion -2g per grease mppl,

Gravsse) Grease / Ferr
Lurem ou/erfoder BP

Paliers Dergau se

Planer arbor beanng

2

Einferten _24 pre schmieraippel Energrecsel2 mulki purpse) Hobelwelle

Neltayage. Grc;ssase-. 2g+* por graissew 7 Paliers. Rouleaus Exbromeurs
Cleoning -Lubricotion . 29 par grease nh{ Fau]n'ng coller bearings 4
Reimguag - Eiafellen. 29Fe H- Vorschubwellen

Neftoyage- Geaissoge au piaceau
Cleading.lubcieabon with brush
Ee;n;guna- Eindlon mil Pinsel

¥4

Broches Mantde Fables
Rise and Ffall of tables

Tischschornidre

Graissage pae pompe- 5 5% de graiase
lubricakion 54 per grease aipple
Emfetien 54 pco schemier ai ppel

74

00cn>D

Maonlee Raboleuse
Thick .
ok aeszes s ol Bl

Netfoyage . Graissage o pincsou
cleoniag. Lubrication with Cbrush
F\‘ainigqns- Elndlen mil piasel

Petrole ef Fuel _Graisse
le'mjr:ulh.rue‘.dn.?euse
Pereoleus Heizsl Felt,

Fil _Crémaillire. Rabo™
Srum  rackand. Pinion
Zahnalaageagetagbe

ail
Aerroleum | seby -ﬂlnrii.?

Me sserschleibvar

Gleitschie nen

Nalttoyage. Graissoge au piaceau Geoisse foconse/Febt Lurem Mertaisedse Fik Glisutres Rotule Mort 2
tlep:unq Lub r'l.:-c:\Hon with brush ou[arjadu Epefnu'ijf!ﬂﬁt. Mor byces [Puta . swivel andslide .bac
Rumgung - Eindlen mil Plasel LZ mulkipurpose Bohrappacat S3ule.Gleitschienen.Schacabe
Netbeyage . Graissage 4 |y bucetfe Pétrole . Huile AfFGleuse Glissiece Affaleuse
cle?n{ns. Lu‘a\'lllcai';on with oil -car Pell'rol,e’uqd.\.ubr;._mﬁ fronchar pener Slide-bag

Reiaigung -Eindlea mit Olkanng

ATTENTION : Neftoyer soigneusement rous les poinks

avant Sruussoge.Evrter les exces.

LT 18 RECOMMENDED o clean wp ull lubricaled ports before Yyreasing. Avord  over_greasing |
EMPFEHLUNG:VDI‘ Schm;erung missen alle Schmeratrellen aorgfﬁ'lrlg seremugt werden.ﬁaﬂ‘:bmchuss varme‘de.n!
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TABLEAU DE GRAISSAGE
LUBRICATION
SCHMIERPLAN

TABLE

FRECQIIENL & s.r
O PERATIONS LUBRIFIANT Grausing Schedule irhmierungssei fraum ORGANES GRAISSELURS
) ) Semaine HMeois Particulier
Greoeing  process Lubricant wedkl Hantnly Special Parrs Greasing nipples
We.cht:nr?;ch MoneHich Srundlick
Sehrmiermittel Schmierstellen Schmiernigpel

f}chn‘}c}a*unss hinwsgise

O |

“v:q:.—_ujt P Petﬂf:e - Qgrb. de graisse

Palier d= Scie

¥, 2 fevze mipple F Saw arbor beari 4
T .23 l':::;:%'lm(em;p:gﬁ K"EJ”"S.‘-‘ "‘k“a nﬂ
He treyege - Graissage ou pincagu Glissieres-Achculalon Seie
cang - Lubricohion with brush Ses lifk dve handle
& ».--15-".3- Eindlen. b Piasel Ha’!tﬂ#"“lh"ﬁihfuna

GraizsigfGreamf Fel Llumm
oulor adey B Ené-gftasc-
Mualh purpose

G sissans par pempe-4 orE de grarsse
Libriculion &9per artaze aigple
Tiafetlea 49 pro Schenier niﬂm‘ L

Caemande MonlterTou pe
Acbor rise 4-4._170
Hohenveesk d .Frqls;f-'nv;e’

Ne e yaqe G rm-ss_ust, i P‘- M:ed!.l
& :\-%—Lubfi calien \A{d‘h ‘b!‘ uih
Lngusa_ Ernslea mb Plasg

Cresaailice EQF Toufl-e.
Druva rack and Prm'nn
Zehnsfangengebrese

'Pél’ro'lc et Fuel

Chaack & Tenonner

Py e N
5 ey Pekro cum - fyelail l Tgnafmiﬂs corerage
S ugung Petroldum - Heizsl Schehe s chlien .
. v . 4
coylements  de Foupie sent clanches eb gearsses peur 10.000 heures oo marche,

e

,ki\‘l_ TENTION : Nerroyer soigneusement  Fous les pownls
iT 15 RECOMMENDED to clean up all  lubriceled  parts

EMPFEHILLUNG: Vor Schinierung missen alle Schoversrellen sorgfalrig  geremnigh werden Feftiberschuss vermeiden)

befare greasing. Aveid

avant grofaaage.E\ul‘er les eaces.

over_ srea.sing
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FRANCE

C.210

Cachel Revendeur

— aracls risliques

Techniques

Dégauchisssuse N = 6000 bn/mn.

Arbre ¢ 60 2 lames 210x20x28

2 Tables réglables_relevables -Pesse maximum & mm.
i Assymifriques
Varaion ) Long. Tekala Attcaue | Rézspiica
Nermagla 200 500 400
Longue 4200 850 350
Quide Dégeu™  5804M0 Tnelinable & 45°
Roboleuse - N = 8000 te/ma.

Table 440x210.Guidage por Fiit_Monlee par crémaillere.
Heauleur de pussage des bois:455mm. Passe moximum = Bmm .
Revlaaus, enlrainera débrayables .Vilesse avonca =7,2m/mn,
Choase cOpasUX sacamaluble. Ejecleur copeau:. Limifateur.

Tnshallation éleal'riq ue

Moteur 2ev. TR ou 45w Mono 4 Vitesse 3000 tvma. 4 Sene.

020w 20 E
Poly V 6107 &

Courrsia Arbre Rabo-Dégou

Courroie Enlrefherment des hoia

Mortaisauses N :3550.5000 Fr/mn. Mandrin 4.13,

Type B : Toble #50x200. 2 déplocemenls
Courge verfizale =A00mm. Course latérale 450mm.
Course prefandeup - 140vmm. Méche maxi = P46mm
Serre.bois 2scenlrique - Monlee par la C** Rabofeuse.
Type C : Mémss carccléristiques que le type B mais menlée

indépendonte par fir et crémaillére .

Scie Circulaire N = 4400 fyma,

Lame ¢ 250 Alésage 30.Escamotable..Flasque $63..
Houleur de coupe : 80 mm Monlée verticale par lzvier.
2Varsions=Fixe ou inclinable & 45%.Table idenligue & la Toupie.
Guide §80x410 Inelinable & 452 Course 400mm.
Toupie N = 3100.6000 Fefmn.
Table 850 %315 . Arbre escamolable, Nez $30x105._Lumiere
8570 Rondelie #452.Passoge d'oulil ¢ 140 maxi dans la fable.

Guide Toupie Fermé course 35mm, passage d'oufil ¢200 masi.
Guide d'onglet.

Chariol scioge lenonnage

Chatne N 3N
Roulemenls Arbre Dégau *®

Pas 952 .88 Axes
{(25x52:15) N2 4205

Caurrcie Toupie 920 w20 E
Courroie Scie 800 w 2DE
Roulement Supérieur Toupie  |(30x55:43)6006 2RS4
Roulemeni Inférieur Toupie (25x4712) 6008 281
Roulamenls Scie (20x42x12) gggf:z

Toble 335x235 Avance et recul pour réglage haukur
Guide profilé 550+40 orienfable & 45% Déplacement total=
230mm. sur roulermenls €20022. Serre. bois & excenfrique

Disposififs adaplables.

Tour 4 bois _Plaleau ponceur $230 - AFFiifeuse _
Régleur de fers_Socle Fixe ou 6 roulettes_




