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MONTAGE DES ACCESSOIRES

- C263 a C317
- C310 I c260 I
C2600S - C263

MORTAISEUSE TYPE HG
MORTAISEUSE TYPE B

C266

Montage des pions

des 2
lisses

Enfoncer au maillet la partie striee
pions de guidage A dans les trous
correspondants du bati

Montage des poignées :

monter une came B ,
scrou H M10

3ur chaque vis H M10x45
4 rondelles elastiques D et un

E Wisser 1l'ensemble dans les trous filetes
du bati

Montage de la mortaiseuse :

Engager les pions de guidage fixés au bati
dans les trous du fourreau supportant
1'ensemble mortaiseuse et bloquer avec les
cames

Lors du premier montage il est possible
d'aveir a effectuer un réglage de ces
cames, Pour cels visser ou davisser selon
le besoin ‘Lorsque ces réaglages sont
definitifs bloquer chacune des 2 vis C

formant axes par 1l'écron E .,

Monter le levier de’  manoeuvre en le passant
dans la rotule de table et en emboitant
1'extrémité sphérique dans le pivot
inférieur .

Mettre 1la colonne de serre
bossage arriére de la table
et bloquer avec le bouton .

beis dans le
de mortaiseuse

-
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MONTAGE DES ACCESSOIRES

TIHON 2 ROULETTES €310 SI - C260 3I
C310 I - C260 I

Le socle est équipé de plusieurs percages
permettant le montage du dispositif a
roulettes

Soulever la machine EN LA PRENANT PAR LA

TABLE DE TOUPIE-SCIE ., et placer un basting
de boils d'épaisseur 60 mm en travers du
socle a 1l'emplacement désigné sur le
croquis ci-contre

MONTAGE DES ROULETTES

-Monter sur les deux axes B un des deux
circlips C g

-Introduire . par le dessous du socle . les
rouss 4 dans leur logement respectif
Faire coincider 1le moyeu de la rous avec
le trou du socle et passer l'axe B de part
et d'autre jusqu'a venir en butée contre le
circlips C

-Finir 1'assemblage en placant le deuxiéme
circlips C sur les axes .

S'assurer de 1la libre rotation des 2 roues
4 avant de retirer la cale de bois

MONTAGE DU SUPPFORT DE TIMON
-Fixer le support de timon D par 1les deux
vis H M8x15 E et les deux écrous F .
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s POUR MACHINES AMATEURS I

I PROTECTEUR POUR TOUPIE

ELEMENT POUR LE TRAVAIL AU GUIDE - FIXATION SUR GUIDE DE TOUPIE

NOTA IMPORTANT :

_
T

Le protecteur de toupie JS est destiné a
équiper des machines neuves ou déja en
service.

Il se compose obligatoirement d'un élé-
ment de protection pour le travail au
guide, d'un élément de protection pour le
travail a I'arbre et d'un poussoir de fin de
passe.

. DESCRIPTION

Elément de protection pour le travail |
au guide.

A. Support

Colonne

Levier de verrouillage

Fig. 1 - Ensemble de I'élement pour le travail au guide.

Presseur vertical
Presseur latéral

Poussoir

@ TmMmOooOw

Noix de blocage

Il. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

— Protection pour toupie classique et toupie de combinée dont le diamétre de I'arbre est de 30 mm.
— Diamétre maxi d’utilisation entre presseurs et faces de référence : 180 mm x 115 mm.

— Poids maxi : 3 ig.

— Dimensions maxi hors tout : 240 x 270 x 370.

lll. MISE EN PLACE ’

Le protecteur se fixe sur le cété gauche durguidel de %upie par I'intermediaire de 2 vis H 8-30.

L'ensemble des cotes de pergage est a respecter pour avoir une position correcte de |'appareil par rapport a
I'arbre de la toupie. Pergages déterminés par le constructeur de la machine.

S -
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IV. REGLAGES

Trois réglages sont necessaires :

— Réglage des guides bois suivant le diameétre extérieur de la
fraise ainsi que la prise de passe.

— Reéglage du presseur vertical suivant la largeur des bois a
usiner.

— Réglage du presseur latéral suivant la hauteur des bois a
usiner.

— Ne pas exercer une pression trop grande sur les presseurs.
Le bois a usiner devant glisser
aisément et sans a-coups entre

les faces de référence. *

s:'

Fig. 2 - Réglage des presseurs.

Pour le changement de fraises ou utilisa-
tion d’un entraineur, escamoter les pres-
seurs vers l'arriere de la machine en
déverrouillant le systéeme d’articulation fixé
sur la colonne : Fig. 3 et Fig. 4.

Fig. 3 et Fig. 4 - Escamotage des presseurs vers Varriére.
IMPORTANT :

— Avant toute mise en route de la machine :

1 vérifier Vefficacité des différents blocages ;
2 vérifier manuellement la libre rotation des outils.

V. FONCTIONNEMENT

Avant le début du travail vérifier le blocage de I'ensemble des
poignées. Le protecteur exerce une pression verticale et latérale sur
la piéce a usiner propre a assurer le maintien de celle-ci contre la
table et contre le guide sans pour autant occasionner une trop
grande résistance a son avancement.

Le protecteur permet I'utilisation d’un poussoir a main pour fin de
passe fourni avec le protecteur. Aucun des éléments n’est fixé sur
la surface utile de travail de la table. La distance de l'ordre de
10 mm existant entre la base du presseur latéra! et la table de la
toupie autorise le déplacement aisé du pcoussoir.

Fig. 5 - Piece a usiner entre les presseurs
avec le poussoir de fin de passe.

Les presseurs sont escamotables rapidement et facilement sans aucun démontage de I'appareil pour le travail
avec un entraineur ou le changement des outils.

Il reste que le rejet du bois intervient le plus souvent lors de ces travaux arrétés, il est donc vivement conseillé
de maintenir la piéce de bois avec les 2 mains placées du cété du guide d’entrée et non de part et d’autre du
presseur latéral.

Vi. ENTRETIEN

La propreté des apapreils facilite les réglages (coulissement plus aisé).

Des guides en parfait état font la qualité du travail. Les changer lorsque la fraise a trop détérioré les
bisseaux intérieurs.

Imp. Saintard. Gentilly.
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I POUR MACHINES AMATEURS [
s PROTECTEUR POUR TOUPIE TR T

ELEMENT POUR LE TRAVAIL A L’ARBRE

NOTA IMPORTANT :

Le protecteur de toupie JS est destiné a équiper des machines neuves ou déja en service.
Il se compose obligatoirement d'un élément de protection pour le travail au guide, d’'un élément de protection
pour le travail a I'arbre et d’'un poussoir de fin de passe.

I. DESCRIPTION

G. Lunette
H. Patin presseur
l.  Support
Bouton de réglage de prise de passe
. Boutons d’avance du presseur
Butée d’attaque

. Buse de captation des copeaux

J
K
L
M. Bouton de blocage de la butée
N
O. Clé de serrage des lunettes

P

. Tige blocage de I'appareil

Fig. A. — Ensemble de I'élément
pour le travail a I'arbre.

I. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

— Protection pour toupie classique et toupie de combinée dont le diamétre de I'arbre est de 30 mm.
— Diamétre maxi d'utilisation entre presseurs et faces de référence : 150 mm.

— Poids maxi: 4 kg.

— Dimensions maxi hors tout : 300 x 300 x 200.

lll. MISE EN PLACE

Le support est fixe sur la table de la toupie a l'aide de la tige @ 14
intégrée au boitier. Le blocage de cette tige s’effectuant en introduisant la
clé BTR dans cette
tige.

La tige plus le téton © 8
immobilise le boitier en rota-

tion. Fig. C o8

S
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Fig. C. " Fig. B
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IV. REGLAGES

Quatre réglages sont nécessaires :

— Positionner en hauteur la lunette selon la situation
de l'outii et I'épaisseur du bois. Bloguer en
position avec la clé de service (Fig. D).

2=\
&\

Em—

Fig. E

Fig. D. — Réglage de la lunette et du presseur.

— Positionner le patin presseur en hauteur suivant I'épaisseur du bois. Une légére pression du patin sur
le bois est souhaitable. Bloquer en position avec la cle de service.

Horizontalement afin de protéger au maximum la partie travaillant suivant le @ de I'outil, bloguer en position

avec les deux poignées repére K situées sur la lunette support patin.

Aprés controle de la sailie de I'outil, régler trés précisément la prise de passe par l'intermédiaire de

la poignée J située a l'arriere du support (course de 35 mm). La tourner dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour une prise de passe plus importante. Bloquer en position avec la petite poignee

située sur le support (Fig. E).

IMPORTANT :
Avant toute mise en route de la machine :

1 Vérifier I'efficacité des différents blocages du support protecteur des lunettes, du patin presseur et

éventuellement de la butée d’attaque.
2 Vérifier manuellement la libre rotation des outils.

Fig. F. — Piéce a usiner en appui sur les lunettes
sous le patin presseur.

Fig. G. — Utilisation de la butée d’attaque.

V. FONCTIONNEMENT

En régle générale, travailler le bois, I'outil toujours
en dessous. Avant le début du travail, vérifier le blocage
de I'ensemble des poignées.

Le bois est déplacé le long de la partie rectiligne de la
lunette. L'usinage du bois est progressif pour étre
maximum a I'endroit du repére de la lunette (ce repére
est visible a travers la lumiére pratiquée dans le patin
presseur). Ce repére pourra étre utilisé pour la visualisa-
tion des moulures arrétées.

Dans le cas de calibrage avec butée a billes, celle-ci
accouplée a l'outil remplace les lunettes. L'utilisateur
doit donc obligatoirement utiliser la butée d’attaque
livrée avec I'appareil. Il convient donc de regler le patin
presseur protecteur de I'appareil en appui sur le bois et
le positionner en couverture maxi.

VI. ENTRETIEN

Si un jeu apparait dans la glissiére du support aprés
serrage, resserrer a I'aide d’'une clé de 13 I'écrou situé
a l'intérieur du support.

Imp. Saintard. Gentilly.




VUE D" ENSEMELE

cC 210 =TI

N® 23-57-001-00 - F 10-87

Hinistére du travail . wisa
d' examen technique accordé
au type C 310 3I par 1'IHNRS
sous le numéro :
G0B-KEF-1218-V 12 B7

Toutes modifications réservées
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ENCOMBREMENT

Puissance nominale = 2200 W TRI

1800 § MONO
Intensité nominale =5 4 TRI

12 L Mono
Section des fils de raccordement = 2,5 mm2 mini
Fréquence = 50 Hz
Assise au sol = 710x540 mm
& embouts d'aspiration = 100 mm

1280

280
50

2080
420

245

285

408




RECEPTION
MANUTENTIOHN

Ccontrbdler 1'état de la machine ainsi que le nombre de colis mentionnés
sur 1e bon de livraison . Le cas tehéant faire les réserves d' usage
auprés du transporteur

ATTENTION : en cas de réserves , Ces derniéres doivent @tre effectuees
dés réception des colis . Toute réclamation tardive ne saurait &tre
prise en considération .

MISE EM PLACE : pour garantir une bonne géomékrie des différents plans de
travail , prévoir et préparer 1' emplacement de la machine dés sa commande
sur un sol plan et stable en béton

Les croquis et les conseils gci=joints vous aideront au montage de
certaines piéces telles que mertaiseuse ,chariot , guide. .. etc

PROCEDE DE HANTDTENTION :

1} Par 1' intermédiaire d' &lingues , Si vous possédez un pant .roulant
o5té mortaiseuse passer les élingues dans les anneaux de levage A et coté
toupie-scie dans le vé de guidage du chariot

Protéger les parties en contact avec les g¢lingues . Par gécurité
escamoter au maximum la lame de scie et 1'arbre de toupie , baisser la
table de raboteuse , escamoter la potence démonter tous les elements
mobiles et génants le passage correct des élingues (guides, protecteur !}

NOTA - aprés la mise en place de la machine , démonter les anneaur A
Devisser la vis B . déformer A& pour remettre cette vis B . Bloquer . Finir
de tordre & afin de retirer la vis ¢ . La replacer et la bloquer




Sa

RECEPTION
MANUTENTION

2) 4 1a livraison ., la machine est fixé&e sur une palette en boiz , par 4
vis D et 2 plats de maintien . Cette palette est destinée & recsvoir laa
bras d'um chariot é&lévatesur . Elle ast protégeée de tout choc par des
films & bulles et une housse polyéthyléne rétractabla

/’qr_.-.-.-
]
- - = —— e i w {— —pd —
. :éb_ _________ ‘"ii"‘ e |
e and - e
ATTENTION : 1lors de la asnutention , éviter tout choe ou effort important

pauvent entrainer des déréglages ou déceriorations .
Fnids net (version € opérations) : 385 EG

FREPARATION DE LA MACHIME : Les parties non peintes oat éta protégées par
una pellicule grasse , uwltra mince (0,6 microni , appligquéa en u=sine .
£lle ne aécessite pas 4" étre enleavéas avant 1'utilisation de la sachine
Toutefuis , vous pouvez Ll'enlever avec un chiffon imbibe de white spirit
5 eszuyear puis =appliguer un produit de glissement {3ilbeargleit
Molycote )




MONTAGE

MONTAGE DU GUIDE DE SCIE :

Placer la regle guide 4 dans les deux
atriers de hlocage B (la butée délimitant
sa course dirigée vers le bas) , bloquer
les 2 poignées C . Mettre le guide profilé
D avec son support E sur 4 et bloquer en
position par le bouton F .

Le guide est reglable longitudinalement
blocage par la poignée G . Il possede un
petit rebord et est réversible pour le
sciage des bois de faibles épalsseurs

Capacité de coupe de 0 & 400 mm

Desserrer leéegérement les poignées C et
coulisser la regle guide & vers 1la gauche
jusqu'a venir en butée . Bloquer C . La
lecture de la cote par rapport a la lame se
fait emn " 1 "

Capacité de coupe de 400 & BOO mm

Dans rce cas la reégle guide doit &tre en
butée vers la droite . La lecture se
faisant alors ean " 2 "

HONTAGE DU GUIDE DE DEGAUCHISSEUSE :

Le guide en profilé , solidaire du support
H coulisse sur la régle guide A fixee sur
1a table de dégauchisseuse . Bloguer en
position par 1le Dbouton J . La partie
arriere de 1'arbre est recouverte par un
pont protecteur derriére guide . Le guide
daoit toucher aux tables sur toute sa
longueur

LN
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VARIANTE DES COMMANDES

Diffarentes variaptes dams la présentatian
des commandes é&lectriques Marche/Arrét vous
sont proposas=s lorz de 1" achat de votre
nachine

1} sur uhe poteace articulée st escamotable
sous le plan de travail

2} sur wup boitiesr positichhé sur le volet
de scie . ainsi 4u'un  boutop 4 arrcdt
d' uryenee au poste de Dégau/mortaissuse

CETTE PAGE 4 FOUR BUT DE VOUS PRESENTER LES
DIFFERERCES ESSENTIELLES DE CETTE YARIANWTE

MISE EM ROUTE POCDR TOUOTES LES GPERATIONE

- L& mise s0uS tensicn de la mackine
s' effeptue par le disjonctaur

- Mettre le =@lecteur 3 ol& 4 syr 13
position de l'opé&ration choisie : scie
dégad/rabot/mart. ou toupie

Réaliser la mise en route en  appuyant sur
le boukton pousscic B

srrét pour les opérations de scie . rpabot
eL Ltouplie

l®2 bouton coup de poing & 2 verrcuillage
rouge ¢, situd sur 18 boitier du volet
realisa ceti= operation

hrrét pour les opérations ds degauchizsseuss
BL mortaiseuss

pOUr Ges opérations un bouton d'arrét
d'urgence D est situé prét du poste de
travail

ELECTRIQUES=




BERANCHEMENT

ATTENTION : avant raccordement au réseau E.D.F , vérifier la tension du

réseau et la correspondance avec les caractéristiques de la machine livrée
Intensité minimum du compteur

* Tension TRI 380 V - 15 &4 et Hono 220 V - 30 &

51 la longueur du cdble d'alimentation entre 1la machine et le compteur

excede 10 métres , utiliser des fils de section 2,5 mm minimum .

Les branchements internes (moteur |, commutateur bobine ...) sont

effectués & 1'origine (voir les schémas électrique)

BRANCHEHMENT MONOPHASE 220 ¥V : ce raccordement doit étre réalisé par un

cable de 3 conducteurs avec prise de courant 2 pdles + terre normalisée 16

A . Deux fils sont prévus pour 1l'alimentation (L1,L2) ; le troisiéme ( jaune

vert) étant branché obligatoirement sur la terre - .

BRANCHEMENT TRIPHASE 380 Vv : il doit &tre réalisé par un cible & 4

conducteurs avec prise de courant 3 pdles + terre normalisée 16 A . Trois

fils sont prévus pour l'alimentation (L1,L2,L3) ; le quatriéme (vert jaune)

étant branché obligatoirement sur la borne terre —

IMPORTANT : Le branchement TRIPHASE nécessite de vérifier le sens de

rotation correct du ruban afin 4d'éviter tout incident d'utilisation . 3i

nécessaire , inverser 2 des 3 fils d'arrivée du secteur pour obtenir la

rotation correcte du sens normal de coupe

Dans le cas d'un changement de raccordement au réseau TRIPHASE (variété de

points d"alimentation : plusieurs prises de courant dans un sous sol) , il

est impératif de renouveler le contrdile du sens de rotation selon 1la

procédure ci-dessus .

La mise sous tension de la machine s'effectue par le disjoncteur. La mise

en route est réalisée par le bouton marche 4 . Un bouton B type coup de

poing & verrouillage permet 1'arrét en cas d'urgence . La remise en route

ne peut s'effectuer qu'dprés déverrouillage par rotation de ce boutaon,

RACCORDEMENT AU SECTEUR :

- Oter le couvercle du boitier de raccordement (2 vis) situé au bas du

socle cdté moteur de toupie .

- Passer le céble sous le socle et 1'introduire dans le boitier de

raccordement par le presse étoupe C

- Effectuer le branchement sur le bornier D

a)en monophasé : sur les deux bornes 2 et 3 ; le fil de terre &tant en 1

b) en triehasé . sur les trois bornes 2,3 et 4 ; le fil de terre é&tant en 1

- Resserrer le presse étoupe C et replacer le couvercle .




T —— 3
5 @ 2unq
- M o o
3 "
= -
2 T ebnol
“abnou
ol ok il
foni e~ ;
a [
e c najg —T
L)
N
: J1evu
o Ho
°3 || : '
- o e e N o
Z\ﬂ; — o M J L{OJJ'DLLI - ™
| = & ~ -
o <] o [<
T [
— Nl
/ Q [ 2 ﬂ' ______ k
@ ]
O a | |
by T VRS !
nalqr nn ||
apno)!
CC -"?'
FBh0) ’ Ee;é’_’”aﬁg
sooEn, L{EHSH, Tuiog
UolJow | EHH 313¢
2 v o, ol aunolt da
== Loy o] ! . ﬂ'r/
S oTEwE Ll e o Lm0
T e T .41 SIani
Zzoaxme> n Haout™ r@"b"“ i
R JIE U &, 05
[») 3] i II'UJ)OQ
o o p 9 O O O e T el “JCUE-?
TEXEZET 4 =
o e e i 5 —
o :L Z n:} RF-E
= [
= AQLL
i
g
)
- O G\._}q rj )
o °
= 3UD
2 o q_ D%'-i—l‘f,f
o 25 T A
o
o =




“—.’J\.. FivEC, v P

AOLE

R i

AZl

A0ZZ

o

71

£l

1
J

IS YHJONOW

1SOLE u\_mcmm J

J




uw/N000¢€
MY 'L

marron

uw/1000E
MMX 27

=8

AOkL

ISVHJIY 1

_mo_m”\m 092 )




11

OENERALITES

La combinée C 310 5I dg conception monoblos permet  J' exdcouter
sucpessivarent les & ppérstions suivantes dégauchi=sage , rabotage
mortaigssge , toupillage , sciage et dBcoups ou tenonnage au chariot

1} Dégauchissage : Tablez baissées en position de travail » passe MAYI 4om-
Yerrouiliages des tables en positioms travail et relevéss .  Commandes
Alectrigues sur potence redressée en position travail - Embout d'aspiratiaon
Guide profiléd en 4lu - Protecteur -

2} Rabotags : Tables de degauchisseuse reilesvees ot verrouillées - Carter
chasse copeaux articulé , relevé et veprouilld en position pour 1'éjection
correcte des copsaux - Limiteur de passe - Linguets anti retour - Blocags

&n  hauteur de da table psr bouton - Commandes électriques sur potence
abaiss&e en position trawvail - Embout 4" aspiration -

3} Hortaisegsa @ Mandein 2 mors en bouk Jd'arbre de prabor-dégau -~
Déplacement de Ia table par un  levier monté sur rotulss - Hontés yerticale
commandée par volant frontal - Démomtage mapusl rapide de 1'epssmbie par
dispesitif a came - Buse d'sspiration scuz la table -

4) Toupillzge : Lame d# scie sscamotée , exdcution des bLravaur au guide ou
4 1'arbre ave: protecteur adaptés - Hoteur frain - Blocage d' arbre mapusl -
Arbre escatotable - Blocage de la commande de montée — Poussoir de fin de
passe - Busge sur le guide et ls protecteur 4 1'arbre -

%) Sciage : drbre de Loupie escamoté , lame de2 scie rpégleble 21 saillie au
dessus de is table par levier & blgcage rpapide - Lame inclinable inderéas
sur raglet gradué de degré en degré - Carter d' évecuatior copsaur avec
buse - Protgobeur adapts =t escamokable =ous la table - Guide profila Alu
rédversible , et possédant un perit rehopd

6} Chapiot de sciage-tenonnage : table réglable en approch= de 1’ outil de
teapie - Seppe bois & exentrique - Guide de chariot en profilé orisntable 3
459 et butdes de retour & 90% - Protecteur de fin de passe -

7} Commande plectpigue

* 1 commutataur a clé gélection des opérakioms

* 1 dizjoncteur magnéto thermidue verrouillable par cadenas , éguipé 4% une
bobine &lectro magnétique & mangue de tension

* 3 mpteurs asynohrones dont ! avee frein en toupie

% § micro-rupteur

* {1 bouton pousscir de mise en routs st 1| bouton 4'arrét type coup de poing
varprouiliable sup potence articulée

* Voyants lumineux



CARACTERISTIQUESE TECHNIQUES {(en mm2

SCIE CIRCULAIRE

Vitesgse de rotation (tr/mn) 4200

¢ leme au carbure 250

Alészage 3n

4 des flasdues a3

Smillie HMaxi au dessus de la tahla 82

Saillie utile soys protecbeur 75

Cote entre lame et guide (2 powitions) | 400 / BOO

Guide profilé alu 60x72xR00

% ambouk &' aspiration préconisé 100

Dimen=ions du plan de travail 1080x420

Lame inclirnable p® A& 459

Heuteur de coupe lame inclinée & 45° 45

duide ' cnglet orientakla a g0¢

DEGAUCHISSETIE

Fitesse de rotaticn {to/mn? 2500

¢ de 1'arbre 78R

Arbre 3 Fers i1px20x2. 5

Table an fonte " 1400x350

Longueur table ' attaque 8BS

Fa=ss Haxi 4

Guide profilé alu’ 40x110x1000

Yitesse de coupe (m/s) 21

¢ embout &'aspirstion préconisé 100

Largeur de coups Hazi 310

RABOTEUSE

Tite=se de rotation (bLr/mn) 5500

Talile en fonte 550x310

Hauteur de rabotage: Mazi/mini 230/5

Faszs Mazi 5

Avance automatigque das boia (@/mn) 7

Rouleaux &' entralnpnement & 30

Lamas st contre fers innéchappables

HORTAISETSE

2 vitesses de rotation (tr/en) 5500-3250

Handrin 2 mors ( méche 4 gauche} 3 a4 16

Dimenzion de la table 300x165
u(Cnurse latéralm, profendeur. verticale 100/106/160

geprre boiz A excentprigue

Commzhnds & un levier sur rotules

¢ Maxi des méches decolletées 18

Fixation par camés
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CONDITIONS D' HYGIENE
ET DE SECURITE

-4¥4HT TTILISATION , TOUTES LE3 CONSIGHES IWDIQUEES DAN3S CETTE HNQTICE
DOIVENT ETRE RESPECTEES

-TOOTE MORIFICATION DE LA HACHEINE PAR L' UTILISATEOR E3T INTERDITE ., CELLE
2 PODPANT METTRE EM CAT3SE La 3ECORITE DU MATERIEL

-L'OTILISATION DES PROTECTEURS EST ODBLIGATOIRE

-LE RACCOHDEMERT & TUH ASPIRATEGR DE SCIORES o0 COPEACUX E3T OBLIGATQIRE FQUR
SATISFAIRF AUDZ CONDITIONZ D" HYGIENE | SECTRITE ET HOK FONCTIONKEMENT DE
CETTE MACHINKE

Par mesure de gécurité :

¥Yerpouillern imparativement le disjoncteur avant chagque Lntervention
d' entretien , de réglage mt de changement d’ outil

He jamais approcher le visage de la lame de scie ou face 4 1'ouverture de
la raboteuse

¥e jameis passer le bras dans ce tunnel avaat }'arrét complet de )7 arbra
Dégager 1ls plan de travail machine de tout objet ou outils inutiles afin
d" éyiter les prisgue= d"incidents .

Avoir un bon éclairage au po=te de travaill

Mettoyer la machine périocdiguement suivant le tabieau de graissage

vérifier de en temps en tempsg l' &état mécanique de la machine {pidces
toyrnantas ou ep frottement , protecteur , axes ....)

SCIE CIRCOLAIRE

Protecteur réglable limitant 1% accés aux dentsz de la lame

Poussoir 4 main pour fin de passe

Carcter infépiecur interdisant 1'accés & la lame et assurant 1’ &vacuation des
COpEaul .

Couteau divisewr raglable , comportant le marquags de =on gpaizzeur et du
diamétre de la lame adaptée

Cuide prafile réversible avec petif rebord permettant le sciage de Faibles
sections aveo le proteckteur

Guide d'onglet ou  ¢hapiot d= sociage permettant les opérationa da
Lronconnage,

Quide de =cie en profilé , inderé sur réglet

Avant la mise En roukte

Jerifier le positionnement de la lame en correspondance avec la fléche
ipdicatrice du sens de rotation

yerifier manuellement la libre potation de la lame {enlever i3 tige ds=

blooage)
8" agsurer d' avoir effectué les Jifférents réglages et biocages
Utiliser dea lames eh parfait état de coupe , nebttoyéea péricdiquement des

dapfitz de resine

DEGAUCEIZSSENSE

Protecteur du type & pont ., protégeant la partie travaillante de 1° acbre
Pont de protection praservant la partie non utile de 1'arbre porte—autils 8
1" arriere du gulde .|

Mispasitif automatigue de verrcuillage des tables en position relevées
kespect des éeartements de lévres en rapport avec 1'arbre porte outils
Blocaga manuel des tables en position de travail

L' ugipare des pidces de bois Q' une lengueur inférieures a 200 mm doit EtrTe
mrTrrlu

Yepifier qu'il n'y @& pas de méche dans le mandrin de mortalszeuse avant
1" ytilisation
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CONDITIONS D" HYGQITENE
ET DE SECURITE

BABOTEUSE

La ecartar ochasse copeaur est attenant & la mackine ot articulé avec
dispositif de verrcuillage eutomatique en position de 1'erbre de coupe .
Garantie de 1'équilibrage d'origine par repérage des coins de blocage par
rappart & 1'arbre porte outils

Harquage de Ia largeur minimum des lames = {12 mm

Dizpositif manuel de débrayage d'avance des bois

Limitateur interdigsant une prise de passe supérieur a 5 mm

L' usinage d' une piBca de bois d'une longueur inférieur 4 160 mm doit Btre
excluy .

La =aillie mazimale des lames st é&gale & 1 mm . Respecter 1'affltage
d'origine (419}

Il est conzeilld avant chague remise =2n place des lames ds  nettoyap leur
logement . ’

MORTAISEUSE
Garter de protection du mandrin de mortaisage
Retirer la clé de serrage du mandrin avant toute mise en route

Damonter la meche & la fin du Eravail .

TO@EPIE ;

Elément de protection pour travail au guide assurant 1a protesction das
piaces

El&ment de protection pour travauxr i l'arbre

Fousscic & mein de {in des pazsse

Moteur frein

Realigsation des arbregs et jeu dJde bagues en acier de R = 58 dalN/mm® .
Précisica R7-gb

Blocage d'arbre inéchappable avee coupure électrigue

Syzteme de reglayge de& 1l'arbre irecéeversible avec puignée de bloceage en
position regles

In guide de touple & rpréglege et blocage manuels recouvre la partie des
putils non utilisee |,

Avant la mise an roube

Vépifier le positionnement de 1'outil en correspondance avec le sens de la
coupe .

Yérifier manuallement la libre rotatien de 1'arbrs (eplever le hlocage de
1'arbre) .

5" assurer d'avoir effectué les différents raglagez et blocages .

CHARIOT DE SCTAGE-TENOWKHNAGE :

Souplesse du déplacement garantie par guidage 3 roulements i billes
Dispositif presse boix & ceme assurant 1'immobilisation des pisces .
' assurer d'avoir effectué les différents réglages et blocages
Protecteur de fin de pagse
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ACCESSOIRES DE

RABOTEUSE - DEGAUCHISSEUSE

4 Clé de gserrage de fers de dégauchisseuse
B Régleur de fers
C Calibre de réglage

D Clé de mandrin

SCIE CIRCULAIRE

E Clé de serrage lame , couteau diviseur et

putils de toupie

G Broche de blocage de lame

TOUORIE
H Clé de serrsge outils de toupie
I Clé de serrage protecteur

F Poussoir de fin de passe

E Obturateur toupie

BASE
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CHANGEMENT VITESZ2ES

Changement de vitezsez en degau-mortaissuse
Popsition 1 = §500 krsmn -Habot-Degau ek

morteiseuse pour méches inférisures & B mm
Position 2 = 3350 tr/mn -Hortaiseuse pour
meches supéricures 4 & mm

Aair sur le& levier 4 afin de faire pivoter
la porte B

Desserrer la poignée C© , puls soulever
1" apzemble moteur pour degager la courroie
Fositionner cella-ci en 1 ou 2 sSuivant la
vitessze désirae N Laiszar redezcendre
1" en=emblie en 5'assurant de la bonne
position de la courrpie dans les ves des
pouligs | Exerosr whe lagers pression vers
lm has skt bloguer ¢

hangement de vitesses en toupie
Quverture du carter ; A
Agir s=zupr la patte res=sart A . afin de
lih&rer le carter de protection

thohgement de vitesse

Position 1 = 8500 btr/mn pour teupillags
Position 2 = 6750 ti/mn pour tenonnage
Pogition 3 = 4300 tr/mo pour tenanhnage
Dezserrer la poidnée de blocagme T et tirer

ser le levier B afin de détendre la B
courroie FPositionner la courrgie suivant
la vitesse cholsie . C

Effectusr Ia tension eh poussant  sur le

jevier B et bloquar par la poignée ©

HOTA

fRelfermer et verrouiller la porte et le
carter de pourrpie afin d obtenir a nouveau
1z mism en roukte de la machine
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SCIE CIRCULAIRE
PROTECTEUR

PRESENTATION

L'utilisation du protecteur est obligatoire
Le oouteau diviseur correspond & la lame
livrée awvec la machine . Il est 1'organe
déterminant pour la sécurité d'emploi de la
seie . [l &vite le contact avec la denture
arriére , les risques de rejest et de
coincement des bois

I1 doit &tre réglé & 2 mm environ de 1la
circonférencs de la lame

DESCRIPTION

4 Cape protectrice

8§ Lisses en plastique clipsées

Le protecteur est composéd' une coiffe avec
lisses clipsées interdisant le contact des
maings avec la lame ainsi que la projection
des seiures . I1 est pourvu d'une lumiére a
1'avant pour le sciage au tracé . Le
relevage de la cape est limité 3 la saillie
utile de la lame soit 75 mm .

Pour obtenir la saillie maximale de 82 mm
il est autorise de remonter 1'ensemble
couteau et protecteur au dessus de la
circonférence de la lame . Revenir
IMPERATIVEHMENT au réglage initial en fin de
travail .

REGLAGE :

fégler la saillie de 1la lame en fonction de
1' épaisseur du beois & scier puis abaisser
l= protectsur & environ 2 mm au-dessus de
la piéce . Les lisses latérales sont
interchangeables . Elles doivent  étre
échangées lorsqu'elles présentent un degré 2 a5mm
d' usure important
NOTA : 1'importance du serrage de la vis de )
fizxation du protecteur permet d'ajuster
1'articulation en vue du réglage . T
La vis C sert au réglage en position =
du couteau diviseur , veillez toujours a g I
son bon serrage

PAS DE SECURITE SANS UN BON AFFUTAGE :
Utiliser des lames en parfait état de coupe

et procéder au nettoyage periodique des (::5
flans de la lame . Respecter les angles
d'afflitage d' origine

I
19
-
7

i)




SCIE CIABCULAITRE
UTILISATION—FONCTIONNEMENT

PRESENTATION :

Dégager le plan de travail :

Tescamotage complet de 1'arbre de toupie ,

démontage du guide de toupie et mise en place

de la rondelle d'obturation

-Redrssser la potence de commandes électriques
B pour toutes les opérations de sclage
-Positionner la table d' entrée de dégau 4 la
hauteur du plan de travail scie circulaire et

bloquer la table de sortie afin d4'immobiliser
la régle guide fixée sur le rebord de celle ci
{-Dégagar la plagque de table en la soulevant et
| en la tirant vers 1'avant de la lame , puis
.élever l'ensemble de sciage avec sa protection
au dessus de la table par le levier A& a
déblocage par rotation a gauche

-Bloguer le levier A aprés réglage de la

saillie de lams

-Remettre la plaque en position

-Régler le protecteur selon 1'épaisseur des

piéces & scier .

-Régler le guide & la cote désirée ; lecture

par index sur un réglet gradué .

HWISE EMN ROUTE : Mettre le sélecteur & clé D
sur la position scie circulaire (eroquis
ci-contre)

Mise en route par le bouton poussoir et arrét
par bouton coup de poing & verrouillage situés
sur la potence B .

NOTA : en délignage , abaisser la potence afin
de dégager le plan de travail

REGLAGE :
Coupe d'angle : la lame ne doit pas B&tre
sortie au maximum pour 1' opération

d'inclinaison , régler celle ci & moitié
course . Poignée A

Desserrer la poignée C et basculer 1’ ensemble
de scie a 1'angle désire

On index E parcourant un secteur gradué
indique la position exacte de coupe . Bloquer
en fin de réglage par la poignée C. Finir par
le réglage de hauteur de coupe désirée .
Poignée A

Deux butées 45° et  90° réglées en usine
assurent les positions d'extrémité

Le guide est cong¢u pour é&viter le talonnage
Gventuel en arriére de lame . Il est réversible
: son petit rebord permet le sciage de petits
bois tout en conservant la coiffe de
protection.
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SCIE CIRCULAIRE
UTILISATION—FONCTIONNEMENT

FONCTIOSHEMENT

Le travaxl de sciage exige une forte
puissance , wvariant rapidement suivant la
nature du bois , 1'é&tat de coupe de la lame
2t la vitesse d'avance . Le passage de la
slanche an coupe longitudinale requiet plus
de puissance , le beis étaant de fil et le
‘rottement plus important sur la lame

531 vous ne tenez pas compte de ces parametres
sour appliguer la vitesse d'avance sur le
bois , vous risquez de surcharger le moteur
{un motesur &lectrique wutilisé au-dela de sa
puissance maximale , chauffe et grille a
bréve échéance)

Les wvaleurs d'avance maximum du tablehu
ci-contre sont réduire de 15% pour bois durs
et de 25% pour les lames présentant un
Jesaffiitage correspondant a 5 heures de
serviece continu

SCIAGE a0 GUIDE :
Aprés avoir effectué tous les réglages
procéder 4 la mise au peint en hauteur du
protecteur suivant 1'épaisseur de la piéce a
usiner . {Voir page 6 pour la position 400 ou
800 mm de la régle guide) . Positionner le
guide paralléle a la cote désirée
tenir compte de la wvoie . L'index B indique
cette cote. Blogquer le bouton €
sppliquer la pigce de bois , une face contre
le guide en exergant une légére pression
puis pousser la piéce vers la lame
Jérifier la cote obtenus par un léger essai
de coupe . Utiliser une poignée de fin de
passe A

SCIAGE A0 CHARIOT :

Pour ce travail , desserrer le bouton E afin

de mettre la table au niveau du plan de

travail de scie

2 possiblités :1)guide en avant de table
2)guide en arriére de table

-1) Introduire le carré de blocage A dans la

table , visser les 2 boutons B des étriers

1'un dans 4 et 1%autre dans le trou taraudé

de la table . Mettre en position la butée C

et appligquer le guide contre ; serrer B

-2) Dévisser les 2 boutons B des etriers

pivoter le guide de 180° et le remettre &

1'arriére de la table . Positionner le carreé

de blocage 4 & 1' autre extrémité de la

rainure. Bloquer B . Appuyer le guide contre

la butée D . Escamoter la butée C

TABLEAD D'UTILISATION RATIYHHELLE DE LA ICIE CIRCULARE

Travad de hos mopens saee Avance an moma)
Taueur o coupe (M) MOTECR TRI YOTETR MONO
ﬁ. 15
4 10
1)) il 7
54 § ]
a2 ] S
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SCIE CIRCULAIRE
UTILTSATION—FONCTIONNEMENT

COOPE D' ANGLE

Elle n' ast possible que le guide positionne
en avant de la table . Une fois la butée D
escamotée . desserrer les poignéees B et
faire pivoter le guide

Blogquer B en fin de réglage

TRONCONNAGE AVEC BUTEE

Exécution de coupes répétitives gridce a une
butée st A& un pare-éclat, lequel , monté a
1'extrémité avant du guide , assure une
coupe d' aquerre

1) Butée de 0 & 770 mm : elle est fixée sur
un té de blocage gqui coulisse & l'intérieur
de la rainure . Lecture sur le réglet E par
une ouverture sur la butée . Blocage aprés
réglage par la vis F (livraison standard).

2) Butée sur rallonge de guide : dans ce
cas la butée est fixée par la vis F sur un
bras télescopique a en forme de te
coulissant dans le guide . Le bouton de
blocage | immobilise 1'ensemble apres
réglags (Livraisen standard)
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SCIE CIRCULAIRE
UTILISATION—FONCTIONNEMENT

CHANGEMENT DE LAHE :

-Demonter 1la plaque E de passage de lame
dans la table .

-Positionner la lame en saillie maximale .
-Immobiliser 1'arbre a l'aide de la broche

C introduite dans le trou du flasque
arriére.
~Desserrer la vis a téte hexagonale a

1'aide de la clé de 22/plats D (attention
vis a gauche)
-Profiter d'un démontage pour nettoyer

méticuleusement les flasques : condition de
bon fonctionnement .

Réglage du couteau diviseur : 2 écrous F
bloquent le couteau diviseur 3 le
positionner selon 1les 1indications de 1la
page 17 .

COUPE D' ONGLET :

Utiliser le guide d'onglet A orientable a
60° dans les deux sens . VLimiter son
emploi pour des piéces n'excédant pas 1
métre de long .

Positionner un contre guide en bois B de
80x20x300 mm affleurant 1la lame de scie
pour éviter les éclats

ESCAMOTAGE DE LA LAME CIRCULAIRE :

Dégager la plaque de sciage E en la tirant
vers 1'avant .

Abaisser l& protecteur 7 en position basse.
Escamoter 1'ensemble et remettre la plaque E

SECURITE :
Ne Jjamais travailler sans le couteau
diviseur et sans la cape de protection . ’ -

Ne jamais travailler avec une lame
détériorée (dents manquantes , cassées...)

L' afflitage des lames avec dents rapportées
en carbure doit étre confié a des ateliers
spécialisés .
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DEGAUCHISSEUSE

PROTECTEUR

PRESENTATION :

L'utilisation du protecteur est obligatoire
Il se fixe obligatoirement sur le chant de
la table de sortie de dégauchisseuse .

La longueur du bras détermine une position
médiane du pont en rapport de l'arbre
Fixer le support protecteur par les 2 vis
CHc M6 x 15 aprés avoir démonté la poignée
escamotable F .

NOTA : vérifier le bon serrage des vis et
écrous avant utilisation .

DESCRIPTION :

Pont protecteur

Support de pont

Bras

Support de protecteur

Came de serrage du pont

Poignée d'escamotage du protecteur

Bouton de réglage en hauteur du pont
e pont A 3 robuste , se souleéve
parallélement aux tables Jjusqu'a 105 mm
au-dessus du porte outils . Pour le
dégauchissage a8 plat , 1la mise en hauteur
du pont s'effectue avec le bouton G . Cette
position reste constante grace a un
dispositif @& ressort qui permet le retour
des piéces usinées au-dessus du pont ;
celui-ci s'abaisse a la hauteur des tables
pour retrouver sa position initiale . La
forme du pont , aplatie et lisse , permet
le glissement aisé de la main gauche sur la
partie supérieure bombée . On évite ainsi
les traces de reprise sur le parement .
Dressage des chants : le pont se déplace
dans son support , toujours dans 1'axe de
1'arbre . Il est maintenu par la pression
donnée par la came E .

rfRmmo QWb

REGLAGES :

Le protecteur étant installé , 1'axe médian
du pont est légérement décalé vers la table
d'attaque tandis que 1la base du pont est
paralléle au plan des tables .

L' escamotage est obtenu en agissant sur la
poignée F afin d' échapper au cran de
retenue du protecteur . Le retourner vers
1'arriére pour dégager le plan de travail
lors de 1l'utilisation de 1la machine en
sciage ou toupillage .

30
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